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2.6.2. Tabla de conversiones de Acero convencional con Varillas de /2" Grado 40 a Malla Electrosoldada:

Longitudinal

112" @ 0.20 2(D2.7%D2.7 2(D2.7%D2.7 D2.7%D2.3 D2.7%D2.3 D2.7*D2.3 D2.7*D2.3 D2.7%D2.3
100*100) 100*100) 100%300 100*300 100%300 100*300 100%300
D3.7*D5.5 D2.3*D2.3 D2.3*D2.3 D2.3*D2.3 D2.3*D2.3
150%200 100%100 100*%100 100*%100 100*%100
1/2” @ 0.25 D2.3*D2.3 D2.3*D2.3 D2.3*D2.3 D2.7*D2.3 D2.7*D2.3 D2.7%D2.3 D2.7%D2.3
100*100 100*%100 100*%100 100*300 100*300 100*300 100*300
D2.7%D2.7 D2.7%D2.7 D2.7%D2.7 D2.3*D2.3 D2.7*D2.7 D2.7*D2.7 D2.7%D2.7
100%100 150%150 150%150 100%100 150*%150 150*%150 150%150
1/2” @ 0.30 D2.7*D2.7 D2.3*D2.3 D2.7*D2.7 D2.7*D2.7 D2.7%D2.7 D2.7¥D2.7 D2.7*D2.7
100%100 100*100 150%150 150%150 150%150 150%150 150%150
D2.3*D2.3 D2.7*D2.7 D2.7%D2.3 D2.7*D2.3 D2.7¥D2.3
100*100 150%150 100*300 100*300 100%300
112" @ 0.35 D2.3*D2.3 D2.7*D2.7 D2.3*D2.3 D2.3*D2.3 D2.3*D2.3 D2.3*D2.3 D2.3*D2.3
100*100 100*100 100*100 200%200 200%200 200%200 200%200
D2.7*D2.7 D2.7*D2.7 D2.3*D2.3 D2.7*D2.7 D2.7¥D2.7 D2.7¥D2.7 D2.7*D2.7
100*100 150*%150 150*%150 150%150 150*%150 150*%150 150*%150
112" @ 0.40 D2.7%D2.7 D2.7#*D2.7 D2.3*D2.3 2(D2.3*D2.3 D3.7#*D5.5 D3.7*D5.5 D3.7*D5.5
100%100 100%100 100*%100 150%150) 150*%200 150*%200 150%200
D2.3*D2.3 D2.7*D2.7 D2.3*D2.3
100*100 150%150 200%200
112" @ 0.45 D2.7*D2.7 D2.7%D2.7 D2.3*D2.3 2(D2.3*D2.3 D2.7*D2.7 D2.3*D2.3 D2.3*D2.3
100%100 100*100 100*%100 150%150) 100*%100 100*%100 100*%100
D2.3*D2.3 D2.7%D2.7 D2.3*D2.3
100*100 150%150 200%200
1/2” @ 0.50 D2.7*D2.7 D2.7*D2.7 D2.3*D2.3 2(D2.3*D2.3 D2.7*D2.7 D2.3*D2.3 D2.3*D2.3
100%100 150%150 100*%100 150%150) 100*%100 100*%100 100*%100
D2.3*D2.3 D2.7*D2.7 D2.3*D2.3
100%100 200%200
Transversal 1/2” @ 0.20 1/2” @ 0.25 1/2” @ 0.30 1/2” @ 0.35 1/2” @ 0.40 1/2” @ 0.45 1/2” @ 0.50

3. Ventajas de la Malla Electrosoldada

* Ventajas en el control de grietas

e Adherencia

e Almacenamiento

* De acuerdo al tipo de estructura

* Uniformidad

* Prefabricacién de refuerzo

* Reduccidn de desperdicios

* Ventajas econdmicas que nos ofrece el uso de Malla Electrosoldada

¢ Ahorro en dinero

e Ahorro en mano de obra

* Ahorro en tiempo de colocacion

e Ahorro en mantenimiento

e Ahorro de acero

* Ahorro en soporte para colocacion
* Ahorro en tiempo de inspeccion
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|. Conceptos bdasicos de la Malla Electrosoldada

[.1. Historia

En busqueda de un material de alta resistencia y de poco peso, se desarrollaron los aceros de alta resistencia, siendo incluidos por el
Instituto Americano de la Construccién de Acero (AISC American Institute of Steel Construction) a partir del 1963 en las especificaciones
de los Estados Unidos. Luego fue incluida por la AASHTO, Sociedad Americana para la prueba de materiales (ASTM American Society
for Testing Materials).

En Norte América, la Malla Electrosoldada ha sido muy usada tanto en concreto prefabricado y en concreto vaciado en sitio. En Europa
la Malla Electrosoldada es usada mds ampliamente para prefabricados y en fabricados en sitio, incluyendo losas, muros, vigas y columnas.
Por ejemplo en 1989 la Malla Electrosoldada, constituyd de un 29% a un 50% del total de produccién de refuerzo en Francia y Holanda
respectivamente.

Asf en Europa la Malla Electrosoldada ha sido usada por mas de 50 afios y constituye un 40% del refuerzo vendido en el mercado. La
popularidad de la malla en Europa es atribuida al ahorro de espacio del esfuerzo en sitio, proporcionando aproximadamente un |5% de

reduccion en el drea por un alto esfuerzo a la fluencia. Una ventaja adicional de la malla en estribos es el control en la dimension y direccidn
debido al proceso de fabricacién.

La Malla Electrosoldada ha sido un éxito de uso utilizada como acero de refuerzo, solo verificando quienes lo han usado y la envergadura
de estos proyectos:

Grand Central Terminal, New York
Empire State Building, New York
Merchandise Mart, Chicago
Chicago Tribune Towers, Chicago
World Trade Center New York
Sears Tower, Chicago
Hancock Tower, Chicago
Rio Vegas Hotel, Las Vegas
Pacific Park Plaza, San Francisco Area
Mariott Hotel Rivercenter, Covinton, KY
Hyatt Regency, San Francisco
Columbia Center, Seattle
One Peachtree Office Tower, Atlanta

Harbor Place Tower, Long Beach, CA

Longitudinal

2.6.Tablas de conversiones en Losas

Para facilitar y agilizar las conversiones en losas armadas con acero de 3/8” o de *'5f”, tomando en cuenta las combinaciones mas utilizadas
en las construcciones o disefios hemos procedido a realizar dos tablas completas, en las cuales se presenta un gran nimero de combinaciones
posibles indicando la o las mallas a emplearse. Estas tablas fueron realizadas siguiendo los procedimientos de conversiones explicados
anteriormente.

2.6.1. Tabla de conversiones de Acero convencional con Varillas de 3/8” Grado 40 a Malla Electrosoldada:

3/8” @ 0.10 2(D2.7%D2.7 D2.7¥D2.7 D3.7%D2.3 D3.7%D2.3 D3.7%D2.3 D3.7%D2.3 2(D2.7%D2.3 2(D2.7%D2.3 2(D2.7%D2.3
100*100) 100*100 100*300 100*300 100*300 100%300 100%300) 100%*300) 100%300)
D2.7*D2.3 D2.7*D2.7 D2.7*D2.7 D2.7¥D2.7 D2.3*D2.3
100*100 150%150 150%150 150*%150 100*100
3/8” @ 0.15 2(D3.7*D5.5 2(D2.3*D2.3 D2.3*D2.3 D2.3*D2.3 D2.3*D2.3 D2.3*D2.3 D2.3*D2.3 D2.3*D2.3 D3.7%D2.3
150%200) 100*100) 100*100 100%100 100*%100 200%200 200%200 100*100 100%300
D2.7+*D2.3 D2.7+*D2.3 D2.7¥D2.3 D2.7#*D2.3 D2.7%D2.3 D2.7%D2.3
100*300 100*300 100*300 100%300 100%300 100%300
3/8” @ 0.20 2(D3.7*D5.5 D5.5*D4.7 D2.7%D2.7 D2.7%D2.7 D2.7¥D2.7 D2.7*D2.7 D2.7%D2.7 D2.7%D2.7 D2.7*D2.7
150%200) 200%150 100*100 100%100 100*%100 100*%100 100*%100 100*%100 100*%100
3/8” @ 0.25 2(D2.7%D2.7 D5.5*D4.7 D2.3*D2.3 D2.3*D2.3 D2.3*D2.3
100*100) 200150 D3.7*D5.5 D2.3*D2.3 D2.3*D2.3 D2.3*D2.3 100%200 100200 100%200
D2.3*D2.3 150%200 100%200 100*%200 100*%200
100*%100
3/8” @ 0.30 2(D2.7%D2.7 D5.5*D4.7 D2.7¥D2.7 D2.7*D2.7 D2.7%D2.3
100*100) 200%150 D2.7%D2.7 D2.3*D2.3 D2.7¥D2.7 D2.7*D2.7 150*%150 150%150 100%300
D2.3*D2.3 100*100 100%100 150%150 150%150
200%200
3/8” @ 0.35 2(D2.7+*D2.7 D2.3*D2.3 D2.3*D2.3 D2.3*D2.3 D2.7%D2.7 D2.3*D2.3
100*100) 100*%100 100%100 D2.3*D2.3 D2.7¥D2.7 D2.7*D2.7 150%150 150%150 150*%150
D2.3*D2.3 D2.3*D2.3 100*100 150%150 150*%150
150*%150 200%200
3/8” @ 0.40 2(D2.7*D2.7 D2.3*D2.3 D3.7*D5.5 D2.3*D2.3 D2.7%D2.7 D2.3*D2.3
100*100) 100*%100 150%200 D2.3*D2.3 D2.7¥D2.7 D2.3*D2.3 150%150 150%150 200%200
D2.3*D2.3 100%100 150%150 150%150
150*%150
3/8” @ 0.45 2(D3.7*D5.5 D2.3*D2.3 D3.7*D5.5 D2.3*D2.3 D2.7%D2.7 D2.3*D2.3
150%200) 100*%100 150%200 D2.3*D2.3 D2.7¥D2.7 D2.3*D2.3 150%150 200%200 200%200
D2.3*D2.3 100*100 150*%150 150*%150
150*%150
3/8” @ 0.50 2(D3.7*D5.5 D2.3*D2.3 D3.7*D5.5 D2.3*D2.3 D2.7*D2.7 D2.3*D2.3
150%200) 100*100) 150%200 D2.3*D2.3 D2.7*D2.7 D2.3*D2.3 150%150 200%200 200%200
D2.3*D2.3 100%100 150*%150 150*%150
150%150)
Transversal 3/8” @ 0.10 3/8” @ 0.15 3/8” @ 0.20 3/8” @ 0.25 3/8” @ 0.30 3/8” @ 0.35 3/8” @ 0.40 3/8” @ 0.45 3/8” @ 0.50







